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Od szybkiego prototypowania

do elastycznej produkc;i

Technologie nowej generacji usprawniajgce
kazdy etap rozwoju produktu

Zortrax to rozpoznawalny na catym Swiecie i wielokrotnie nagradzany producent profesjonalnych drukarek 3D,
materiatéw do druku oraz urzgdzen do post-processingu. Z rozwigzan firmy korzystajg wiodgce swiatowe
organizacje takie jak Bosch czy NASA. Zortrax oferuje szerokie portfolio unikalnych technologii do szybkiego

prototypowania i produkgji.

@ LPD | Layer Plastic Deposition

LPD to technologia druku 3D, za pomocg ktorej fizyczne mo-
dele budowane sg, warstwa po warstwie, poprzez osadzanie
topionego polimeru na platformie poruszajgcej sie w osi Z.
Metoda LPD jest scisle powigzana z dedykowanym oprogra-
mowaniem i szerokg paletg materiatéw do druku o roznych
wiasciwosciach fizycznych i chemicznych.

O UV LCD | Szybki druk 3D z fotopolimerow

Technologia UV LCD polega na budowie modeli 3D poprzez
utwardzanie kolejnych warstw fotopolimerowej zywicy

za pomocg promieniowania UV, emitowanego poprzez wysokiej
rozdzielczosci ekran LCD. Jej gtdwng zaletg jest mozliwosc
szybkiego i precyzyjnego drukowania 3D niezwykle matych
obiektow, ktérych detale sg niemal niewidoczne dla
ludzkiego oka.

1 www.zortrax.com

@ LPD Plus | Layer Plastic Deposition Plus

Metoda LPD Plus dziata na tej samej zasadzie co LPD, lecz
dodatkowo wspiera réwnoczesny druk 3D z dwdch filamen-
tow: modelowego oraz rozpuszczalnego w wodzie materiatu
podporowego. Dzieki temu nie ma potrzeby mechanicznego
usuwania podpor.

i

SVS | Smart Vapor Smoothing

SVS to unikalna technologia opracowana przez Zortrax na po-
trzeby automatycznego wygtadzania wydrukow 3D oparami
rozpuszczalnikéw. Pozwala usuwac widoczne warstwy z modeli
powstatych w technice LPD, LPD Plus, FDM, FFF lub pokrewnych.
Opary metyloetyloketonu (MEK) lub acetonu reaguja z wierzchnig
warstwg modeli, nadajgc im btyszczace lub matowe wykon-
czenie, w zaleznosci od uzytego filamentu.
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@ Niezawodna drukarka 3D

Rozdzielczosc
90-390 mikronéw

5 Pojedyncza

Modele do
planowania przed-
operacyjnego

/)
Pomoce
edukacyjne

Drukarka 3D Zortrax M200 Plus

» Zaprojektowana do wymagajgcej pracy

Drukujgca w technologii LPD drukarka 3D M200 Plus zostata
wykonana z wysokiej jakosci komponentdw, aby dostarczy¢
najlepszg niezawodnos¢ w swojej klasie oraz niskie koszty
utrzymania. Urzgdzenie jest wszechstronnym i niedrogim roz-
wigzaniem i zapewnia wiele godzin niezawodnej pracy.

» Niezawodna konstrukcja

M200 Plus jest wyposazona w ekstruder klasy przemystowej,
ktory jest kompatybilny z szerokg paleta filamentow, takich

jak flex lub nylon. Funkcjonalnosci takie jak wydajny system
chtodzenia, czy podgrzewana platforma robocza gwarantujg
powtarzalng doktadnos¢ wymiarowa. Drukarka wstrzymuje wy-
druk i informuje uzytkownika jesli filament wyczerpie sie przed
zakonczeniem pracy.

200 x 200 x 180 mm

Obszar
roboczy

» Rozwigzanie dla farm druku 3D

Duze sieci zarzadzanych zdalnie drukarek 3D oferujg olbrzymie
mozliwosci dla szybkiego prototypowania oraz produkc;ji
niskoseryjnej. M200 Plus posiada tgcznos¢ Wi-Fi i Ethernet,
co sprawia, ze jest doskonatym rozwigzaniem jako podstawo-
wa jednostka produkcyjna w farmie druku 3D.

» tatwa obstuga

M200 Plus moze by¢ sterowana zdalnie lub bezposrednio

za pomoca intuicyjnego ekranu dotykowego zainstalowanego
na froncie drukarki. Proces druku 3D moze by¢ monitorowany
w czasie rzeczywistym za pomoca wbudowanej kamery.
Urzadzenie moze by¢ uruchomione i obstugiwane przez osobe
bez wczesniejszych doswiadczen w druku 3D.

4 www.zortrax.com > Produkty > Drukarki 3D > Zortrax M200 Plus ||



Medyczna wciggarka $wiatfowodu
lasera zamykajgcego
niewydolna zyte

Obudowa wkretarki elektrycznej

‘ PARAMETRY URZADZENIA

Model sztucznego serca ludzkiego

‘ PARAMETRY PROCESU DRUKU

Funkcjonalny prototyp stuchawek

Obszar roboczy 200 x 200 x 180 mm
‘ Forma materiatu Szpula
Srednica materiatu 1,75mm

‘ Dostepne s$rednice dyszy

0,4 mm (standard) /0,3 mm/ 0,6 mm

Struktury podporowe Usuwalne mechanicznie — drukowane z materiatu
modelowego
Ekstruder Pojedynczy (kompatybilny z bardziej wymagajacy-

mi filamentami, jak TPU czy nylon)

System chtodzenia

Wentylator promieniowy chtodzacy blok ekstrude-

Technologia druku

LPD (ang. Layer Plastic Deposition) technologia

warstwowego naktadania stopionego materiatu

‘ Rozdzielczos¢ warstwy

90-390 mikronow

Minimalna grubo$¢ $ciany 400 mikrondw (dla dyszy 0,4 mm)

platformy

Poziomowanie platformy  Automatyczny pomiar wysokosci punktéw

‘ PARAMETRY TEMPERATUROWE

ekstrudera ra; dwa wentylatory chtodzgce wydruk Maksymalna temperatura druku (ekstrudera) 290°C
‘ Gtowica Pojedyncza, V3 ‘ Maksymalna temperatura platformy 105°C
Platforma robocza Podgrzewana; dostepna platforma szklana Temperatura pomieszczenia dla pracujgcego 20-30°C
i perforowana urzadzenia
‘ Czujnik materiatu Mechaniczny ‘ Temperatura przechowywania 0-35°C

tacznose Wi-Fi, Ethernet, USB
‘ System operacyjny Android
‘ PARAMETRY ELEKTRYCZNE
Procesor Quad Core
Natezenie pradu 110V ~59 A 50/60 Hz; 240 V ~2,5 A 50/60 Hz
‘ Wyswietlacz Dotykowy; 4" IPS 800 x 480 wejsciowego
Kamera Tak ‘ Maksymalny pobér mocy 320W

‘ Zewnetrzne materiaty

Obstugiwane

‘ CHARAKTERYSTYKA OPROGRAMOWANIA

Pakiet oprogramowania

Z-SUITE

wejsciowych

Obstugiwane typy plikéw

.stl, obj, .dxf, .3mf

Obstugiwane systemy

operacyjne

Mac OS do wersji Mojave / Windows 7
i nowsze

‘ ZAWARTOSC ZESTAWU

Drukarka 3D, gtowica V3, panele boczne, Z-SUITE, Starter Kit, Z-ULTRAT, uchwyt

na szpule, pamie¢ USB

1 www.zortrax.com > Produkty > Drukarki 3D > Zortrax M200 Plus
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Drukarka 3D Zortrax M300 Plus

» Duza przestrzen robocza

Obszar roboczy w M300 Plus jest jednym z najwiekszych
wsrod desktopowych drukarek 3D. Pozwala na drukowanie
duzych modeli bez rozdzielania ich na pojedyncze czesci, ktore
nastepnie trzeba ztozy¢. Jest to szczegolnie wazne kiedy istot-
na jest wytrzymatos¢ modelu, poniewaz tgczenia sg

zwykle najstabszymi punktami w catej strukturze.

» Zdalne zarzadzanie

Wydajnos¢ produkcyjna rosnie wraz z liczbg drukarek 3D
pracujgcych nad projektem, a M300 Plus zostaty stworzone
do tego, aby fatwo tgczy¢ je w farmy druku 3D. Maszyny moga
by¢ sterowane zdalnie z poziomu jednego urzgdzenia przez
Ethernet lub Wi-Fi.

300 x 300 x 300 mm

Obszar
roboczy

» Doskonata wydajnos¢

Cykle produkcyjne dla wielkogabarytowych drukarkach 3D sg
dtuzsze niz dla mniejszych maszyn, co sprawia, ze niezawod-
nosc¢ jest bardzo istotna. M300 Plus jest oparta na konstrukgcji
modelu M300, ktéry zapewnia wiele godzin bezawaryjnej pracy
w najwiekszych korporacjach i instytucjach na swiecie,

jak np. NASA.

» Szeroki wybér filamentow

M300 Plus wspotpracuje z wiekszoscig filamentow o srednicy
1,75 mm dostepnych na szpulach. Moze drukowac z wymagajg-
cych materiatow jak elastyczne TPU, lub bardzo wytrzymaty nylon.
Profesjonalisci moga mie¢ pewnosg, ze drukarka bez problemu
poradzi sobie z niezbednymi w ich projektach filamentami.

6 www.zortrax.com > Produkty > Drukarki 3D > Zortrax M300 Plus -1



Funkcjonalna lampa

PARAMETRY URZADZENIA

Prototyp samochodowej ostony chtodnicy Przekrojowy model apartamentu

‘ PARAMETRY PROCESU DRUKU

Obszar roboczy 300 x 300 x 300 mm
‘ Forma materiatu Szpula
Srednica materiatu 1,75mm

‘ Dostepne s$rednice dyszy

0,4 mm (standard) /0,3 mm/ 0,6 mm

Struktury podporowe Usuwalne mechanicznie — drukowane z materiatu
modelowego
Ekstruder Pojedynczy (kompatybilny z bardziej wymagajacy-

mi filamentami, jak TPU czy nylon)

System chtodzenia
ekstrudera

Wentylator promieniowy chtodzacy blok ekstrude-
ra; dwa wentylatory chtodzace wydruk

Gtowica

Pojedyncza, V3

Platforma robocza

Podgrzewana; dostepna platforma szklana
i perforowana

‘ Czujnik materiatu

Mechaniczny

tacznose Wi-Fi, Ethernet, USB

‘ System operacyjny Android
Procesor Quad Core

‘ Wyswietlacz Dotykowy; 4" IPS 800 x 480
Kamera Tak

‘ Zewnetrzne materiaty

Obstugiwane

‘ CHARAKTERYSTYKA OPROGRAMOWANIA

Pakiet oprogramowania

Z-SUITE

wejsciowych

Obstugiwane typy plikow

.stl, obj, .dxf, .3mf

Obstugiwane systemy
operacyjne

Mac OS do wersji Mojave / Windows 7
i nowsze

Technologia druku LPD (ang. Layer Plastic Deposition) technologia
warstwowego naktadania stopionego materiatu
‘ Rozdzielczo$¢ warstwy 90-290 mikronow

Minimalna grubos¢ sciany 400 mikronéw (dla dyszy 0,4 mm)

Poziomowanie platformy  Automatyczny pomiar wysokosci punktéw
platformy

‘ PARAMETRY TEMPERATUROWE

Maksymalna temperatura druku (ekstrudera) 290°C

‘ Maksymalna temperatura platformy 105°C
Temperatura pomieszczenia dla pracujgcego 20-30°C
urzadzenia

‘ Temperatura przechowywania 0-35°C

‘ PARAMETRY ELEKTRYCZNE

Natezenie pradu 110V ~59 A 50/60 Hz; 240 V ~2,5 A 50/60 Hz
wejsciowego

‘ Maksymalny pobér mocy 360 W

‘ ZAWARTOSC ZESTAWU

Drukarka 3D, gtowica V3, panele boczne, Z-SUITE, Starter Kit, Z-PETG,
Z-HIPS, uchwyt na szpule, pamie¢ USB

1 www.zortrax.com > Produkty > Drukarki 3D > Zortrax M300 Plus 7



zortrax

Czesci i akcesoria dla @ LPD

‘ CZESCI | AKCESORIA OPIS M200 PLUS M300 PLUS PRODUKT
* Kabel tgczacy ekstruder

Extruder cable 2 pyts PCB / /

Wentylator chtodzacy
Fan COOler do ekstrudera v/ /

r. 1
Szklana ptyta robocza pozwala ‘
* 0siggnac¢ gtadkg powierzchnie
v, v, |

G|aSS plate pierwszej warstwy modelu dru- / / !

kowanego bez raftu.

S J
@
)

Blok grzewczy dla systemu ]]-
Hotend V3 wyttaczania filamentu 4 4 =

Zapasowa dysza o srednicy
Nozzle 0.4 mm o/ o/

0,4 mm

!\

Zestaw dwoch dysz o Srednicy:

Nozzle set 0,3 mm dla doktadnych / /

0.3&0.6 mm

wydrukow i 0,6 mm dla szybkich
wydrukéw

*Czesci roznig sie od siebie w zaleznosci od drukarki, do jakiej sg przeznaczone.

www.zortrax.com -1



zortrax

Czesci i akcesoria dla @ LPD

‘ CZESCI | AKCESORIA OPIS M200 PLUS M300 PLUS PRODUKT
Zestaw czterech teflonowych .
Nozzle ca PS naktadek do dyszy drukujacej 4 4 A

Perforowana ptyta

PerfO ra‘ted p|ate* do zamontowania na stole / 4

roboczym

Wentylator promieniowy
rozpraszajacy ciepto wytwarzane
Radial fan cooler  wbloku XY, w ktorym jest v/ /
Zamocowana gorna czesc
gtowicy

Zdejmowane panele boczne

S | d e cove rS* do komory roboczej, wykonane v/ V4

Z tworzywa sztucznego

SpOOl hO|der* Uchwyt na szpule filamentu / V4

ThermOCOUple Zestaw grzatki z termoparg

h B do nagrzewania gtowicy v/ 4
+ eater i pomiaru jej temperatury

USB memaory Pamie¢ USB do drukarki 3D v/ v/
stick

*Czesci roznig sie od siebie w zaleznosci od drukarki, do jakiej sa przeznaczone.

1 www.zortrax.com 9
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Filamenty termoplastyczne do druku 3D dla & LPD

‘ FILAMENTY OPIS KOLORY M200 PLUS M300 PLUS
Ekonomiczny filament oparty o ABS, O Pure White
przystosowany do pracy w wielu ® Red Warm Grey
réznych zastosowaniach. tatwy Sky Blue Cool Grey Waga netto
Z—ABS . 3 ® Green Yellow szpuli:
w post-processingu zaréwno dla Android Green @ Orange 8009+ 5%
poczatkujgcych uzytkownikow jak ® Blue
i profesjonalistow. ® Pure Black
Filament oparty o ASA, dedykowany red
[
do tworzenia funkcjonalnych ° B|eue
/—ASA prototypdw odpornych na ® Graphite Wang; ”F“O Wasg";“fm
ZPUll Zpull:
Pro promieniowanie UV i warunki Yellow 800 g+ 5% 2000 g+ 5%
L ® Pure Black
at‘mosferyczne, takie jak deszcz lub O Pure White
wiatr,
Filament oparty o PETG, doskonaty
dla branzy elektronicznej. Gwa-
rantuje ochrone przed wytadowa- Waga netto Waga netto
Z— ESD o . ® Black szpuli: szpuli:
niami elektrostatycznymi oraz 800 g+ 5% 800 g+ 5%
wysokg odpornos¢ na wiekszosé
kwasow, alkoholi i zasad.
Oparty o TPU mocny, elastyczny
filament o doskonale spajajgcych
sie warstwach. Nie tamie Waga netto Waga netto
Z— FLEX sie podczas zginania. Jest ® Black szpuli: szpuli:
nietoksyczny i odporny na 8009 5% 8009 5%
substancje chemiczne, takie jak
benzyna czy alkohol etylowy.
Filament kompozytowy oparty
0 PETG z dodatkiem wtdkna
szklanego. Pozwala na druk Waga netto Waga netto
Z— G I_ASS , . O Natural Transparent szpuli: szpuli:
potprzezroczystych modeli. 800 g+ 5% 20009t 5%
Jest odporny na zarysowania,
promieniowanie UV i chemikalia.
Filament oparty o HIPS (polistyren o Blook
. . acl
wysokoudarowy) o pétmatowe; ® Green
Z H | P S fakturze, ktora doskonale maskuje ® Red Waga “l’?“o Waga “I’?“O
— . szpuli: szpuli:
warstwy na modelu. Zapewnia ° Grey i 800+ 5% 20009+ 5%
wysokg odpornosc¢ na uderzenia YNSES White
i jest fatwy w obrdbce.
Bardzo mocny i wytrzymaty
filament, odporny na wysokie
temperatury i chemikalia. Moze o Natural Waga netto Waga netto
Z— NYLON by¢ poddany obrdébce przy uzyciu ® Black szpuli: szpuli:
ac 800+ 5% 2000 + 5%

narzedzi przeznaczonych do pracy
Z metalami. Jest tatwy w malowa-
niu i trudny do ztamania.

10 www.zortrax.com > Produkty > Filamenty 1



zortrax

Filamenty termoplastyczne do druku 3D dla & LPD

‘ FILAMENTY DESCRIPTION KOLORY M200 PLUS M300 PLUS
Blenda oparta o ABS i policarbon.
Doskonale wytrzymuje uderzenia,
7_PCABS jest odporny na swiatto UV, wysokg vory W"isgz‘;gﬁno
temperature i uptyw czasu. 800 g + 5%
Wykazuje rowniez odpornosc na
sole, kwasy i inne chemikalia.
Filament oparty o PET
z domieszka glikolu. Odporny ® Black Waga netto Waga netto
Z— PETG na promieniowanie UV Grey szpuli: szpuli:
oraz uptyw czasu. Wyjatkowo 800g+ 5% 20009+ 5%
odporny na oleje i smary.
Filament oparty o PLA z
bardzo niskim stopniem
kurczliwosci. Gwarantuje wydruk
7_PLA 3D wysokiej jakogcimodeli o : 3‘/?;2 aga neto aga etto
gtadkich powierzchniach. Oferuje ® Graphite 800 g+ 5% 2000 g+ 5%
niespotykang precyzje przy
tworzeniu ksztattow
o skomplikowanej geometrii.
Biodegradowalny filament oparty
o PLA. Dzieki dodatkowi kredy O Gypsum White
posiada przypominajacsg gips Concrete Grey
7—PLA Pro fakture, ktdra zapewnia unikalng, e Cool Grey Wasgzapgﬁno Wasgigﬁtto
matowag powierzchnie i bardziej ® Brick 800 g+ 5% 2000 g+ 5%
wyraziste detale. Ma bardzo niskg ~ ® Bright Red
. e L ® Pure Black
kurczliwosc¢ i praktycznie sie nie
odksztatca.
Potelastyczny filament oparty o
TPU. Jest odporny na roz-rywanie,
zuzycie i wysokie temperatury. Waga netto Waga netto
Z—SEM | FI_EX X . X L, ® Black szpuli: szpuli:
Materiat moze sie wyginac bez 800 g+ 5% 2000 g+ 5%
ryzyka ztamania jak Z-FLEX, ale
ma wiekszg sztywnos¢.
BASICS:
® Blue PASTELS:
Yellow Pastel Yellow
Trwaty i wytrzymaty filament ® Green Pastel Pink
oparty o ABS. Jego powierzchnia ~ © Cool Grey Pastel Purple
moze byé wygtadzana acetonem  ° Y PastelBlue Waga netto Waga netto
Z— U I_T RAT X R K , ® Pure Black Pastel Turquoise szpuli: szpuli:
i doskonale poddaje sie obrébce ® Red 800 g+ 5% 2000 g+ 5%
mechanicznej. Dostepny NEONS:
w szerokiej gamie kolorow. NEUTRALS: Neon Green
® Magenta Neon Yellow
® Olive ® Neon Red
® Brown ® Neon Pink

1 www.zortrax.com > Produkty > Filamenty

11



zorrrax
M300 Dual

Motoryzacja
i lotnictwo

Architektura

nno
Produkcja
niskoseryjna

2
E )

Detale

o skomplikowanej

geometrii

>

Ekstruzja

Druk 3D w standardzie przemystowym
bezposrednio na twoim biurku

Rozdzielczosc
150-200 mikronow

585 Podwojna

@ Pojedyncza

Wielkogabarytowe
modele mechaniczne

T

Wsparcie dla linii
produkcyjnych

Drukarka 3D Zortrax M300 Dual

» Dwugtowicowy druk 3D na wielka skale

M300 Dual wykorzystuje dwie gtowice drukujgce — jedna
naktada materiat modelowy, a druga podporowy, ktory jest
rozpuszczalny w wodzie. Obszar roboczy o rozmiarach

265 x 265 x 300 mm pozwala na druk duzych modeli uzywa-
nych szczegodlnie w lotnictwie, motoryzacji i architekturze.

» Zaawansowany system kontroli filamentu

Drukarka 3D jest w stanie wykry¢ wyczerpanie sie filamentu
lub jego zaciecie w gtowicy drukujgcej. Wydruk jest wtedy
wstrzymywany, a uzytkownik otrzymuje stosowny komunikat.
Po rozwigzaniu problemu praca moze zosta¢ wznowiona
doktadnie od tego samego miejsca.

» Wybdér platform roboczych

Dzieki czujnikowi pojemnosciowemu M300 Dual automatycznie
pozycjonuije platforme, wykonang z dowolnego materiatu, np.
szkta lub ptyty perforowanej, wzgledem gtowicy.

Obszar
roboczy

265x265x 300 mm

» Bezawaryjny proces druku

M300 Dual radzi sobie z przerwami w zasilaniu. Drukarka
podtrzymuje zasilanie do momentu zapisania postepu druku.
Praca moze zosta¢ wznowiona od tego samego momentu,
po przywrdceniu zasilania.

» tacznosé i budowa farm druku 3D

Drukarki 3D M300 Dual mogg by¢ tgczone w zespoty sktadajgce
sie z teoretycznie nieograniczonej liczby urzadzen zarzadzanych
zdalnie przez Wi-Fi lub Ethernet. Farmy moga by¢ z powodze-
niem wykorzystywane w produkgcji niskoseryjne;j.

» Praca z filamentami innych dostawcéw

Profesjonalisci czesto korzystajg z materiatow o specjalnych
witasciwosciach. M300 Dual z powodzeniem pracuje na
dowolnym filamencie o srednicy 1,75 mm.

12 www.zortrax.com > Produkty > Drukarki 3D > Zortrax M300 Dual -]



Mechanizm przektadni réznicowe;]

PARAMETRY URZADZENIA

Model koncepcyjny skrzyni biegow

Funkcjonalny prototyp obudowy gogli VR

‘ PARAMETRY PROCESU DRUKU

Obszar roboczy 265x265x 300 mm ‘ Technologia druku
‘ Srednica dyszy 0,4 mm
Ekstruder Podwadjny, drukujgcy z materiatu modelowego

i podporowego

LPD Plus

(ang. Layer Plastic Deposition Plus) technologia
warstwowego nakfadania stopionego materiatu z
systemem rozpuszalnych podpor

Rozdzielczo$¢ warstwy

System chtodzenia

ekstrudera promieniowy na wydruk

Dwa wentylatory ekstrudera oraz wentylator

150-200 mikrondw (dla dyszy 0,4 mm)

Minimalna grubos$¢ $ciany

400 mikronow (dla dyszy 0,4 mm)

Glowica Podwdjna

‘ Poziomowanie

platformy

Automatyczny pomiar wysokosci punktow
platformy / Manualny pomiar wysokosci punktéw

Platforma robocza

Podgrzewana; dostepna platforma szklana
i perforowana

Czujnik materiatu

2 x Mechaniczny

platformy

| tacznose Wi-Fi, Ethernet, USB | PARAMETRY TEMPERATUROWE
System operacyjny Android Maksymalna temperatura druku (ekstrudera) 310°C
‘ Procesor Quad Core ‘ Maksymalna temperatura platformy 105°C
Wyswietlacz Dotykowy; 4" IPS 800 x 480 ‘ Temperatura pomieszczenia dla pracujgcego urza- 20-30°C
dzenia
Kamera Tak
‘ ‘ Temperatura przechowywania 0-35°C
‘ PARAMETRY ELEKTRYCZNE
\aterenie orad ‘FILAMENTY
atezenie pradu - . -
wejsciowego 110V ~59 A 50/60 Hz 240V ~2,5 A 50/60 Hz Dedykowane do ekstruzji ~ Z-NYLON, Z-ULTRAT, Z-PETG, Z-GLASS, Z-PLA,
‘ Maksymalny pobér mocy 400 W pojedynczej
Dedykowane do ekstruzji ~ Z-PETG, Z-PLA, Z-ULTRAT Plus, Z-SUPPORT
podwajnej Premium

‘ CHARAKTERYSTYKA OPROGRAMOWANIA

Fllamenty zewnetrzne

Obstugiwane

Pakiet oprogramowania Z-SUITE

Struktury podporowe

Obstugiwane typy plikow
wejsciowych

.stl, obj, .dxf, .3mf

Obstugiwane systemy
operacyjne i nowsze

Mac OS do wersji Mojave / Windows 7

Usuwane mechanicznie - drukowane z materiatu
modelowego w ekstruzji pojedynczej.

Rozpuszczalne w wodzie - drukowane z materiatu
podporowego w ekstruzji podwajnej.

Forma filamentu

Szpula

ZAWARTOSC ZESTAWU

Srednica filamentu

1,75mm

Drukarka, panele boczne, Z-SUITE, Starter Kit, Z-PETG, Z-SUPPORT Premium,
1x ptyta perforowana, 1x ptyta szklana, 2x uchwyty na szpule, modut na

filament supportowy, pamie¢ USB

1 www.zortrax.com > Produkty > Drukarki 3D > Zortrax M300 Dual
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Narzedzia
medyczne

% Inventure

Modele
przedoperacyjne

Inzynieria
mechaniczna

©°

(o1
&/
Ruchome
mechanizmy

@ o

Modele
anatomiczne

.
e
|8
e
(]
i

Drukarka 3D Zortrax Inventure

» Zamknieta komora robocza

Inventure posiada zamknietg, podgrzewang komore robocza,
ktora w trakcie druku zapewnia statg temperature powietrza
wokoét modelu. Minimalizuje to problem skurczu i pekania
termoplastow wrazliwych na gwattowne zmiany temperatury,
zapewniajgc przy tym wysokg precyzje wymiarowa.

» Zaawansowany system podwadjnej ekstruzji

Inventure moze pracowac zarowno w trybie pojedynczej jak

i podwojnej ekstruzji. Podwaojna ekstruzja polega na druku jedno-

czesnie z dwoch filamentéw: modelowego oraz rozpuszczalnego
w wodzie materiatu podporowego. W trybie ekstruzji pojedynczej
model i struktury podporowe sg drukowane z materiatu modelo-

wego.

» Obstuga zewnetrznych filamentow

Drukarka obstuguje dedykowane i zewnetrzne materiaty
dostepne na szpulach. Obstuga szpul umozliwia prace ze
wszystkimi dostepnymi na rynku filamentami o srednicy
1,75 mm. Dedykowane filamenty dostepne sg takze w inte-
ligentnych kartridzach, ktére automatycznie identyfikujg typ,
kolor oraz ilo$¢ zatadowanego materiatu.

Mata tabryka na twoim biurku

Ekstruzja
@@ Podwdjna

@ Pojedyncza

Rozdzielczosc
150-200 mikronéw

Obszar

roboczy
135x135x 130 mm

» Wbudowany filtr HEPA

Filtr HEPA jest integralng czescig Inventure i zapobiega
wydostawaniu sie na zewngtrz komory roboczej oparow

i ultra drobnych czagsteczek (UFP). Zostato eksperymentalnie
udowodnione, ze filtr przechwytuje ponad 99% uwolnionych
UFP, powstatych w trakcie procesu drukowania 3D.

» Automatyczny system usuwania podpor

Rozpuszczalne w wodzie struktury podporowe sg automatycznie
usuwane w urzadzeniu DSS Station, ktore zostato zaprojekto-
wane specjalnie dla Inventure. DSS Station utrzymuje wode

w optymalnej temperaturze i cyrkuluje jg wokét modelu dopoki
wszystkie struktury podporowe sie nie rozpuszcza.*

*Stacja DSS Station jest niezaleznym urzagdzeniem i nie jest standardowa
czescig wyposazenia drukarki 3D Inventure.

14 www.zortrax.com > Produkty > Drukarki 3D > Zortrax Inventure |



Prototyp sztucznego
stawu kolanowego

‘ PARAMETRY URZADZENIA

Prototyp wielotrybu kasetowego
przed rozpuszczeniem podpor

Model ludzkiego serca do planowania

przedoperacyjnego

Model ztozonego, ruchomego
mechanizmu

‘ PARAMETRY TEMPERATUROWE

Obszar roboczy 135x 135x 130 mm Podgrzewana komora Tak ‘
‘ Srednica dyszy 0,4 mm Temperatura pomieszczeniadla  15-30 °C
L K - pracujacego urzadzenia

Ekstruder Podwajny, drukujacy z materiatu modelo-

wego i podporowego. Temperatura przechowywania 0-35°C ‘
Glowica Podwojna
Czujnik zuzycia materiatu Tak (dla filamentéw w kartridzach)

‘ PARAMETRY ELEKTRYCZNE

Czip z informacjg o materiale
(rodzaj, kolor, zuzycie)

Tak (dla filamentéw w kartridzach)

Natezenie pradu wejsciowego

110V~ 4 A 50/60 Hz; 240 V~ 1.7 A 50/60 Hz ‘

Filtr HEPA

Tak

‘ Maksymalny pobér mocy

300w

tacznosé

Karta SD (w zestawie)

‘ CHARAKTERYSTYKA OPROGRAMOWANIA

Pakiet oprogramowania

Z-SUITE

‘ Obstugiwane typy plikow

.stl, obj, .dxf, .3mf

FILAMENTY

Przeznaczone do pojedynczej
ekstruzji

Z-NYLON, Z-ULTRAT, Z-PETG, Z-GLASS,
Z-PLA

Przeznaczone do podwdjnej
ekstruzji

7Z-PETG, Z-PLA, Z-ULTRAT Plus, Z-SUP-
PORT Premium

Obstugiwane systemy
operacyjne

Mac OS do wersji Mojave / Windows 7
i nowsze

PARAMETRY PROCESU DRUKU

Technologia druku

LPD Plus (ang. Layer Plastic Deposition Plus)

- zaawansowana technologia z systemem
rozpuszczalnych podpor

Rozdzielczo$¢ warstwy

150-200 mikronow

Minimalna grubos¢
$cian

400 mikronow

Poziomowanie plat-
formy

Automatyczny pomiar punktéw platformy

Zewnegtrzne filamenty

Tak

Struktury podporowe

Usuwane mechanicznie - drukowane
z materiatu modelowego w ekstruzji
pojedynczej.

Rozpuszczalne w wodzie - drukowane
z materiatu podporowego w ekstruzji
podwajnej.

Opakowanie materiatu

Kartridz lub szpula

Srednica materiatu

1,75 mm

\ ZAWARTOSC ZESTAWU

Drukarka 3D, 5 tacek roboczych, Starter Kit, Z-PETG, Z-SUPPORT Premium, 2

uchwyty na szpule

1 www.zortrax.com > Produkty > Drukarki 3D > Zortrax Inventure
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Oprzyrzadowanie
linii produkeyjnych

iy

Duze czesci finalne

Jiv

Modele odporne
na chemikalia

>

Funkcjonalne
prototypy dla
lotnictwa

i motoryzacji

Oprzyrzadowanie

zortrax

Endureal
Realne wsparcie linii produkcyjnych

Rozdzielczosc
100-300 mikronoéw

Ekstruzja
885 Podwdjna

5 Pojedyncza

do maszyn

Tfl A Obszar
Narzedzia rObOCZy
med;:czne gotowe U U 400 x 300 x 300 mm

do sterylizacji

Drukarka 3D Zortrax Endureal

» tatwa implementacja

Endureal to drukarka przemystowa, ale prostotg obstugi i szyb-
koscig wdrozenia dorownuje urzadzeniom klasy desktop. Intuicyjny
interfejs i oprogramowanie z predefiniowanymi ustawieniami
dla wszystkich dedykowanych materiatow sprawiajg, ze Endureal
jest gotowa do pracy od pierwszego uruchomienia.

» Kompatybilnosé¢ z PEEK

Drukarka 3D jest w stanie wykry¢ wyczerpanie sie filamentu
lub jego zaciecie w gtowicy drukujacej. Wydruk jest wtedy
wstrzymywany, a uzytkownik otrzymuje stosowny komunikat.
Po rozwigzaniu problemu praca moze zosta¢ wznowiona
doktadnie od tego samego miejsca.

» Systemy kontroli

Praca drukarki jest na biezgco monitorowania przez zespot
czujnikéw. Parametry jak wilgotnos¢ powietrza w komorze na
filamenty, czy temperatura kluczowych modutéw, sg na biezaco
kontrolowane by zapewni¢ jak najlepszg wydajnos¢. Endureal
automatycznie wykrywa rézne problemy jak przegrzanie lub nie-
dobdr materiatu i informuje o nich uzytkownika. Postep wydruku
jest zachowywany nawet gdy nastgpi przerwa w zasilaniu.

16

» Przemystowa komora druku

Endureal ma zamknietg komore roboczg zaprojektowang

z myslg o najbardziej wymagajacych materiatach jak PEEK
lub polimery wzmacniane widéknem weglowym. Komora
moze by¢ rozgrzana do 130 °C, co minimalizuje skurcz mate-
riatowy wystepujacy w wielkoformatowych wydrukach.

» Podwdjna ekstruzja

Drukarka moze jednoczesnie pracowac z dwoma materiatami:
modelowym i rozpuszczalnym w wodzie materiatem podpo-
rowym. Pozwala to na tworzenie modeli o ztozonej geometrii
wewnetrznej, ruchomych mechanizmaow oraz innych obiektow,
ktorych druk nie bytyby mozliwy w trybie ekstruzji pojedynczej.

» Wymienne ptyty robocze

Ptyta robocza w Endureal jest wykonana z ferrytycznej stali
nierdzewnej pokrytej filmem PEI, by zapewni¢ odpowiednig
adhezje wszystkich wspieranych materiatow i prostote zdej-
mowania modelu. Jest mocowana na platformie za pomocg
magnesow, co pozwala na szybkg instalacje i wyjmowanie

jej z komory druku. Zywotnosc¢ ptyty zalezy od rodzaju druko-
wanych modeli i wykorzystanego materiatu.

www.zortrax.com > Produkty > Drukarki 3D > Endureal .1
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Uzytkowe czesci do maszyn przemystowych i elektronarzedzi wydrukowane
z PEEK i polimeréw wzmacnianych widknem weglowym

Uzytkowy uchwyt do elektronarzedzia przed i po usunieciu rozpuszczalnych Spersonalizowany, eksperymentalny implant czaszki
w wodzie podpor wydrukowany z filamentu PEEK
‘ PARAMETRY URZADZENIA ‘ PARAMETRY PROCESU DRUKU
Obszar roboczy 400 x 300 x 300 mm ‘ Technologia druku LPD Plus
, N (ang. Layer Plastic Deposition Plus) technologia
‘ Srednica dyszy 04 mm warstwowego naktadania stopionego materiatu z
Ekstruder Podwajny, drukujacy z materiatu modelowego systemem rozpuszalnych podpér
i podporowego, z mozliwoscia wyposazenia ‘ Rozdzielczo$¢ warstwy  100-300 mikrondw
w gtowice wysokotemperaturowg

Minimalna grubo$é¢ sciany 400 mikronéw

System chtodzenia Dwa wentylatory ekstrudera oraz wentylator
ekstrudera promieniowy na wydruk Poziomowanie Automatyczny pomiar wysokosci punktéw
Glowica Podwejna ‘ platformy platformy
‘ Platforma robocza Podgrzewana; stal ferromagnetyczna pokryta folig PEI
Czujnik materiatu 2 x Mechaniczny, 2 x czujnik wagi filamentu ‘
‘ tgcznosé Wi-Fi, Ethernet, USB ‘ PARAMETRY TEMPERATUROWE
System operacyjny Android Maksymalna temperatura druku (ekstrudera) 420°C ‘
‘ Procesor Quad Core ‘ Maksymalna temperatura platformy 140°C
Wyswietlacz Dotykowy; 4" IPS 1024 x 600 ‘ Maksymalna temperatura komory druku 130°C ‘
‘ Kamera Tak I;n;ss;tigra pomieszczenia dla pracujgcego 17-30°C
Temperatura przechowywania 0-35°C ‘
‘ PARAMETRY ELEKTRYCZNE
wz;gz;’wig?d“ 110V ~ 14.5A 50/60Hz; 230V ~ 7A 50/60Hz FILAMENTY
‘ Maksymalny pobormocy 1600 W Dedykowane do ekstruzji  Z-PEEK, Z-NYLON, Z-ULTRAT, Z-PETG, Z-GLASS,
pojedynczej Z-PLA
Dedykowane do ekstruzji ~ Z-PEEK, Z-PETG, Z-PLA, Z-ULTRAT Plus,
\ CHARAKTERYSTYKA OPROGRAMOWANIA podwojnej Z-SUPPORT Premium
Pakiet oprogramowania Z.SUITE Fllamenty zewnetrzne 8?§;Eglr\]/qviane, w tym filamenty wzmacniane
Obfs,iu_giwane typy plikow -stl, obj, .dxf, .3mf Struktury podporowe Usuwane mechanicznie - drukowane z materiatu
wejsciowych modelowego w ekstruzji pojedynczej.

Obstugiwane systemy Mac OS do wersji Mojave / Windows 7
operacyjne i nowsze Rozpuszczalne - drukowane z materiatu podporo-
wego w ekstruzji podwajnej.
Forma filamentu Szpula
ZAWARTOSC ZESTAWU $rednica filamentu 1,75 mm
Drukarka, Z-SUITE, Starter Kit, Z-PETG, Z-SUPPORT Premium, Tx modut
gtowicy wysokotemperaturowej, 4x platforma robocza, pamie¢ USB

1 www.zortrax.com > Produkty > Drukarki 3D > Endureal 17



zortrax

Czesci i akcesoria dla @ LPD i © LPD Plus

HEPA Cover

Dedykowany dla: M200, M200 Plus,
M300, M300 Plus, M300 Dual oraz innych
drukarek 3D o podobnych rozmiarach

HEPA Cover Filter set

Dedykowane dla: Zortrax HEPA Cover

Filtry HEPA i weglowy w HEPA Cover powinny by¢ wymieniane
co 3-4 miesigce. Zestaw filtréw zawiera po 3 sztuki filtrow
HEPA i weglowych, ktére zapewniajg optymalne dziatanie
urzgdzenia przez rok.

18

HEPA Cover to urzadzenie filtrujgce, zaprojektowane w celu
przechwytywania szkodliwych mikroczasteczek oraz nie-
przyjemnych zapachow bedgcych rezultatem procesu druku
3D. Utrzymuje takze statg i stabilng temperature, redukujac
problem odksztatcania sie i kurczenia modeli.

‘ WAGA | WYMIARY FIZYCZNE

HEPA Cover 200
‘ Urzadzenie bez modutu filtrujgcego (S x G x W)

368 x 357 x 230 mm

Urzadzenie z modutem filtrujgcym (S x G x W) 426 x 357 x 230 mm ‘

‘ Waga urzadzenia 1,95kg

HEPA Cover 300

496 x 483 x 280 mm

‘ Urzadzenie bez modutu filtrujgcego (S x G x W)
545x483x280mm |

Urzadzenie z modutem filtrujgcym (S x G x W)

‘ Waga urzadzenia 2,55 kg
‘ PARAMETRY FILTRACJI
Filtr wychwytujacy zapachy Wkiad weglowy ‘

‘ Filtr wychwytujacy czasteczki HEPA

Skutecznosé filtracji 99,50% ‘

‘ PARAMETRY ELEKTRYCZNE

Natezenie pradu wejsciowego 100 - 240V ~ 0,7 A50/60 Hz ‘

‘ Parametry zasilacza 12V DC, 0,5 A (min)

Maksymalny pobér mocy 6W ‘

‘ ZAWARTOSE ZESTAWU

Urzadzenie, zasilacz, modut filtrujacy z filtrem HEPA i weglowym

www.zortrax.com -1



zorfrax
Czesci i akcesoria dla @ LPD 1 & LPD Plus

P e rfo ra t e d p | a 't e Perforowana ptyta robocza zapewnia doskonatg

przyczepnosc i jest rekomendowana do druku 3D z raftem.

| g | a S S p | ate Szklana ptyta robocza jest dostepna dla modelu M300 Dual

] i pozwala osiggnac¢ gtadka powierzchnie pierwszej
Dedykowane dla: M200 Plus, M300 Plus, warstwy modelu drukowanego bez raftu.

M300 Dual
r 1
v M o \

1 |

.
) o4

Perforowana ptyta Perforowana ptyta Perforowana ptyta Szklana ptyta robocza*

dla M200 Plus dla M300 Plus dla M300 Dual dla M200 Plus, M300 Plus,

M300 Dual

*Czesci réznig sie od siebie w zaleznosci od drukarki, do jakiej sg przeznaczone.

. Zortrax DSS Station to urzgdzenie do automatycznego usuwania
Z O rt ra X D S S St at | O n struktur podporowych wykonanych z rozpuszczalnego w wodzie
materiatu. Jest kompatybilne z drukarkg 3D Zortrax Inventure.
Utrzymuje optymalng dla rozpuszczania temperature wody
i zapewnia jej cyrkulacje wokot modelu przyspieszajgc usuwanie
podpor.

Dedykowane dla: Inventure

\ WYMIARY | WAGA
Wymiary zewnetrzne (S x G x W) 235x 238 x 295 mm ‘

‘ Wymiary wewngtrzne 188 x 188 x 199 mm
Objetosé robocza 61 ‘
DSS$’ Station E ‘ Waga urzadzenia 8,4 kg

'—;N V‘ml‘
HH as \ PARAMETRY MECHANICZNE
E]E] Temperatura maksymalna 75°C
zortrax : ‘ Maksymalna predkos¢ obrotowa 220 obr./min
‘ PARAMETRY ELEKTRYCZNE
Natezenie pradu wejsciowego 110V ~9A50/60 Hz; 240V ~ 42 A
50/60 Hz

‘ Maksymalny pobér mocy 1000 W

1 www.zortrax.com 19
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Czesci | akcesoria dla @ LPD Plus

‘ CZESCI | AKCESORIA OPIS M300 DUAL INVENTURE PRODUKT
- / L] N L]
. Komplet czterech zamiennych, standar- 4 b
BU I |d tray dowych tac roboczych v/ E

Komplet czterech zamiennych, standar-
. dowych tac roboczych w wersji Plus,
B ul |d tray p | us zaprojektowanych do druku 3D z filamentu

Z-ULTRAT Plus
EétCrUdetl;l Kabel ekstrudera dla M300 Dual v/
capie
Extruder PCB Plyta PCB dla ekstrudera do M300 Dual 7/
Extruder v Ekstruder dla M300 Dual v/
Wentylator chtodzacy
Fan cooler do ekstrudera v/
. ‘ -
Glass build Szklana ptyta robocza / . |
p|ate dla M300 Dual ™
H EPA _f: | Filtr powietrza /
liter dla Inventure *

Zestaw dwoch niezaleznych gtowic —

HOtend modu|e* jednej ttoczgcej materiat modelowy -/ v/

i drugiej materiat podporowy

Modut na materiat podporowy,
chronigcy go przed wilgocig

Material box v/

*Czesci réznig sie od siebie w zaleznosci od drukarki, do jakiej sg przeznaczone.

20 www.zortrax.com |
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Czesci i akcesoria dla @ LPD Plus

‘ CZESCI | AKCESORIA OPIS M300 DUAL INVENTURE PRODUKT
N | Zestaw czterech teflonowych naktadek / / ‘
0zzie Ca pS do dyszy drukujacej \
Dwie dysze, dwie teflonowe nakfadki
Nozzle set do dyszy, dwie osfony na gtowice v/ v/ ;a
It a Vi
Perforowana ptyta do zamontowania
Perfo rated plate na stole roboczym v/
Wentylator promieniowy rozpraszajacy
. ciepto wytwarzane w bloku XY,
Rad Ial fan COOler w ktorym jest zamocowana gorna czesc v/
gtowicy
Set Of f? n Zestaw trzech wentylatorow v/ v/
coolers
Zdejmowane panele boczne do komory
S|d e covers roboczej, wykonane z tworzywa sztucz- v/
nego
- Srodek osuszajgcy do modutu na fila-
Sl | ICa gel ment supportowy do M300 Dual v/
SpOOl ho|der Uchwyt na szpule filamentu v/
= =
USB memory Pamie¢ USB do drukarki 3D v/

stick

*Czesci roznig sie od siebie w zaleznosci od drukarki, do jakiej sg przeznaczone.

L1 www.zortrax.com
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Filamenty termoplastyczne do druku 3D
dla & LPD Plus

‘ FILAMENTY OPIS KOLORY M300 DUAL INVENTURE

Filament kompozytowy oparty o PETG
z dodatkiem widkna szklanego. Pozwala

o Waga netto
Z— G LASS na druk potprzezroczystych modelii jest O Natural Transparent szpuli
. o ) 2000 g+ 5%
odporny na zarysowania, promieniowanie E
UV i chemikalia.

Bardzo mocny i wytrzymaty filament,
odporny na wysokie temperatury

Z_ NYLO N i chemikalia. Moze by¢ poddany obrébce f ;Ztcukra' \/\/asgzapgﬁtto
przy uzyciu narzedzi przezna-czonych do 2000 g+ 5%

pracy z metalami. Jest fatwy w malowaniu
i trudny do ztamania.

Filament oparty o PET z domieszkg

glikolu. Odporny na promieniowanie UV ® Black Waga netto Waga netto
Z— PETG . Grey szpuli: kartridza:

oraz uptyw czasu. Wyjgtkowo odporny 2000 g+ 5% 350 g £5%

na oleje i smary.

Filament oparty o PLA z bardzo niskim ® Black

stopniem kurczliwosci. Gwarantuje O White

wydruk 3D wysokiej jakoscimodeli ® Graphite Waga netto Waga netto
Z— P LA . . . . ® Blue szpuli: kartridza:

o gtadkich powierzchniach. Oferuje ® Green 20009+ 5% 350 g +5%

niespotykang precyzje przy tworzeniu Yellow

ksztattéw o skomplikowanej geometrii. Grey

Potelastyczny filament oparty o TPU.

Jest odporny na roz-rywanie, zuzycie Waga netto

Z—SEM |[FILEX iwysokie temperatury. Materiat moze sie @ Black kartridza:
wyginac bez ryzyka ztamania jak Z-FLEX, 3509+5%

ale ma wiekszg sztywnosc.
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Filamenty termoplastyczne do druku 3D
dla & LPD Plus

‘ FILAMENTY OPIS KOLORY M300 DUAL INVENTURE
fA;'CS: PASTELS:
ue Pastel Yellow
Yellow )
) ® Green Pastel Pink
Trwaty i wytrzymaty filament o CoolGrey Pastel Purple
oparty o ABS. Jego powierzchnia 4 Pastel Blue
: 4 vory Pastel Turquoise
Z7—ULTRAT moze by¢ wygtadzana acetonem e Pure Black a Waga “fuo
- . . . , szpuli:
i doskonale poddaje sie obrébce ® Red 2000 g + 5%
mechanicznej. Dostepny NEUTRALs: VEONS:
w szerokiej gamie kolordw. ® Magenta Neon Green
® Olive Neon Yellow
® Brown ® Neon Red
® Neon Pink
Wytrzymaty filament oparty
0 ABS, kompatybilny . o ory
Z_ U LTR AT z rozpuszczalnym w wodzie ® Blue Waga netto Waga netto
materiatem podporowym. ® Graphite szpuli kartridza:
Plus Oferuje lepsze spajanie sie : E“;e Black 20009 5% 350 +5%
. e
warstw z materiatem
supportowym.

Rozpuszczalny w wodzie

Z_SU PPO RT filament podporowy oparty Waga netto Waga netto

. o BVOH. szpuli: kartridza:
Premium Ma wysoki wspétczynnik 800+ 5% 3509 +5%

rozpuszczalnosci.
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Apoller
oO(g

Modele
wodoodporne

Ztozone czesci

Obszar

ruchome
roboczy
a 300 x 250 x 250 mm
=1
Modele

wystawiennicze

3

=

Produkty koncowe

CIL)

Wsparcie farm
druku 3D

» Technologia SVS

Opary rozpuszczalnika MEK lub acetonu reagujg z powierzchnia
wydrukowanego modelu, dzieki czemu widoczne warstwy zanika-
ja. SVS to zgtoszona do opatentowania technologia umozliwiajg-
ca przeprowadzenie tego procesu w kontrolowanym i przyjaznym
uzytkownikowi srodowisku.

» Bezpieczenstwo

Apoller posiada certyfikat zgodnosci z dyrektywag ATEX, ktory
jest niezbedny dla urzadzen wykorzystujgcych opary rozpusz-
czalnikéw. Doktadnie zaprojektowany system kontroli przeptywu
i skraplania oparéw pozwalajg na korzystanie z maszyny nawet
osobom bez specjalistycznego przeszkolenia.

» Wysoka efektywnos¢

System kondensacji skrapla niewykorzystany rozpuszczalnik
po zakonczeniu wygtadzania, dzieki czemu mozna go uzy¢
ponownie. Jedna potlitrowa butelka MEK lub acetonu wystar-
cza w ten sposob na wiele sesji wygtadzania.

Urzadzenie do automatycznego post-processingu
Zortrax Apoller

Rewolucyjny i automatyczny
post-processing

» Seryjny post-processing

Kazda sesja wygtadzania trwa ok. 3 godziny, bez wzgledu na
to, ile modeli umiesci sie w komorze. Apoller moze pracowac
jako urzadzenie wsparcia farm druku 3D, zapewniajac jakos¢
produkcji na poziomie poréwnywalnym z formowaniem
wtryskowym.

» Nienaruszone detale

Reczne wygtadzanie modeli rozpuszczalnikami moze zdefor-
mowac drobne elementy modelu. Apoller rozwigzuje to dzieki
Scistej kontroli temperatury i cisnienia w komorze wygtadzajace;j.
Im mniejszy szczegot, tym mniej rozpuszczalnika naktada

sie na jego powierzchnie, dzieki czemu jego ksztatt pozostaje
nienaruszony.

» Szeroka kompatybilnos¢

Apoller jest kompatybilny ze wszystkimi wydrukami z drukarek
3D typu FDM, FFF, LPD i LPD Plus. Moze wygtadza¢ modele
drukowane z ABS, ASA lub HIPS.
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Koncepcyjny model gadzetu pamigtkowego

PARAMETRY URZADZENIA

- o

-

Funkcjonalna raczka do roweru

Kostka molekularna

‘ PARAMETRY PROCESU WYGLADZANIA

Pole robocze 300 x 250 x 250 mm Maksymalna temperatura komory 90° C
‘ tacznosc USB, Ethernet, Wi-Fi Minimalna temperatura uktadu chtodzenia -20°C
System operacyjny Android Minimalne ci$nienie wzgledne -0,6 bar
‘ Procesor Quad Core Temperatura pomieszczenia dla pracujgcego 15:30° C
Wyswietlacz Dotykowy; 4" IPS 800 x 480 urzadzenia
Temperatura przechowywania 0-35°C

Kompatybilne rozpuszczalniki

Aceton, MEK

Wygtadzane materiaty

Z-ABS, Z-ULTRAT, Z-ULTRAT Plus,
Z-ASA Pro, Z-HIPS

Wygtadzanie materiatéw innych
producentéw

ABS, ASA, HIPS

ZAWARTOSC ZESTAWU

‘ PARAMETRY ELEKTRYCZNE

Natezenie pradu wejsciowego

110V ~13,6 A50/60 Hz; 240 V ~6,3 A
50/60 Hz

‘ Parametry zasilacza

24VDC@21A 500W

Urzadzenie, Starter Kit

Maksymalny pobér mocy

1500 W

Przed wygtadzeniem oparami

Po wygtadzeniu oparami

1 www.zortrax.com > Produkty > Postprocessing > Zortrax Apoller
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®

Jubilerstwo

W

Protetyka

Inkspire

precyzja

.

Produkcja narzedzi
protetycznych

®

Precyzyjna
inzynieria

Szybka praca i chirurgiczna

Wielkosc
pojedynczego
piksela

50 mikronéw

oo
Produkcja $rednio-
i wysokoseryjna

il

zortrax

Mate modele I'O bOCZy
obardz§> 132x74x 175 mm
szczegobtowych

detalach

Drukarka 3D Zortrax Inkspire

» Szybki druk 3D z zywic

Zortrax Inkspire pracuje ze statg predkoscig bez wzgledu na
1o, ile obszaru roboczego jest w uzyciu. Seria modeli wypet-
niajgca catg platforme drukuje sie w tym samym czasie, co
jeden egzemplarz. Dlatego Inkspire osigga wydajnos¢ umozli-
wiajgca szybkie zwiekszenie wolumenu produkcji.

» Najwyzsza precyzja

Warstwa drukowanego modelu jest wyswietlana na ekranie LCD
0 wysokiej rozdzielczosci, za posrednictwem znajdujgcego sie po-
nizej zrodta swiatta UV LCD. Inkspire moze wydrukowac z wysoka
doktadnoscig nawet bardzo mate detale, niemal niewidoczne dla
ludzkiego oka.

» Doskonata tagcznosc¢

Inkspire moze z powodzeniem zostac uzyte do budowy duzych
farm druku 3D, dzieki mozliwosci zdalnego zarzgdzania. Drukarka
3D moze by¢ sterowana za pomoca Wi-Fi lub Ethernet, modele
moga byc¢ takze dostarczane przez pamie¢ USB.

26

Obszar

» tatwe usuwanie podpér

Struktury podporowe drukowane na Inkspire sg

fatwe do usuniecia. Dodatkowy czas naswietlania sprawia,

ze sg twardsze i minimalizuje powierzchnie ich styku z modelem,
a opcja podpdr kulkowych pozwala je szybko odtamac bez
uszkadzania wydruku.

» Kompatybilno$¢ z zewnetrznymi zywicami

Inkspire pracuje ze wszystkimi zywicami utwardzanymi
Swiattem o dtugosci fali 405 nm. Petna wydajnos¢ jest
zachowana zaréwno z dedykowanymi, jak i zewnetrznymi
materiatami. To uzytkownicy decydujg jaki materiat bedzie
najlepszy dla ich projektow.
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Prototypy opakowan

Jubilerska forma do odlewania

precyzyjnego

Szablon chirurgiczny umieszczony
na modelu wyciskowym

‘ PARAMETRY URZADZENIA

Modele koron i mostéw protetycznych

‘ PARAMETRY PROCESU DRUKU

Obudowa do stycznika elektrycznego

Obszar roboczy

132x74x 175 mm

Technologia druku UV LCD

‘ Kalibracja platformy

Automatyczna

‘ Wielkos$¢ piksela 50 mikronéw

Struktury podporowe

Usuwalne mechanicznie — drukowane z materiatu
modelowego

‘ Zrédio $wiatta

Zintegrowane $wiatto UV (dtugos¢ fali 405 nm)

Grubos¢ warstwy 25, 50, 100 mikronow

tacznose Wi-Fi, Ethernet, USB
‘ PARAMETRY TEMPERATUROWE
‘ System operacyjny Android
Temperatura pomieszczenia dla pracujgcego 5
Procesor Quad Core urzadzenia 20-30°C
‘ Wyswietlacz Dotykowy; 4" IPS 800 x 480 ‘ Temperatura przechowywania 0-35°C

Zewnetrzne materiaty

Obstugiwane

‘ CHARAKTERYSTYKA OPROGRAMOWANIA

Pakiet oprogramowania

Z-SUITE

‘ Obstugiwane typy plikow

.stl,.obj, .dxf, .3mf, .zcodex

Wspierane formaty

.CWs, .zcodex

Obstugiwane systemy operacyjne

Mac OS do wersji Mojave / Windows 7
i nowsze

‘ PARAMETRY ELEKTRYCZNE

Natezenie pradu wejsciowego 110V ~59 A 50/60 Hz; 240 V ~2,5 A 50/60 Hz
‘ Maksymalny pobér mocy 75 W
\ ZAWARTOSC ZESTAWU

Drukarka 3D, Z-SUITE, Starter Kit, Zortrax Resin Basic (500 ml)

1 www.zortrax.com > Produkty > Drukarki 3D > Inkspire
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‘ PARAMETRY URZADZENIA

Ultrasonic Cleaner

Zortrax Ultrasonic Cleaner

Dedykowane dla: Inkspire i innych drukarek 3D | Wymiary zbiornika 240x135x 100 mm
dru kUJQCyCh Z zywic mli\:symalna pojemnos¢ zbior: 321

‘ Materiat Stal nierdzewna
Zortrax Ultrasonic Cleaner usuwa nadmiar nieutwardzonej zywicy Kontrola czasu 0-30 min
z wydrukowanych modeli 3D. Wykorzystuje dzwieki o wysokie]
czestotliwosci, ktére rozchodzg sie w ptynnym detergencie,
jak np. alkohol izopropylowy. Typowa sesja czyszczenia trwa ‘ PARAMETRY TEMPERATUROWE
do 10 minut. Temperatura pomieszczeniadla ~ 20-30°C

pracujgcego urzadzenia
‘ Temperatura przechowywania 0-35°C
‘ PARAMETRY ELEKTRYCZNE
deipiz! Maksymalny pobér pradu 120 W
‘ Czestotliwos¢ 40 kHz

‘ WAGA | WYMIARY FIZYCZNE

Wymiary urzgdzenia (S x G x W)

250 x 150 x 230 mm

‘ Waga netto

3,3kg

Czesci i akcesoriadla® UV LCD

‘ CZESCI | AKCESORIA

OPIS

Carbon filter

Zapasowy filtr weglowy

FEP film set

Zestaw czterech zapasowych folii FEP
do umieszczenia w zbiorniku na zywice

LCD screen

Ekran LCD o wysokiej rozdzielczosci,
zapewniajgcych wysoka przepuszczalnosc
Swiatta UV

Platform Inkspire

Zapasowa platforma robocza

Resin tank

Wymienny zbiornik na zywice

28
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Zywice fotopolimerowe dla O UV LCD

‘ ZYWICE FOTOPOLIMEROWE OPIS KOLORY POJEMNOSC
; Fotopoli bazie zywi ksydowej t
ZOrt rax R@Sl n otopolimer na bazie zywlcy epo sydowej vvorzacly Grey ek
detale o ostrych krawedziach i doktadnych szczegd- @ White/Ivory 500 m
BASIC tach. Jest trwaty i tatwy w druku. O Pigment-free
Precyzyjna zywica dentystyczna o strukturze przypo-
; minajacej gips. Oferuje bardzo niski skurcz i wysoka
Zortrax Resin precyzje odpowiednig do doktadnego modelowania Beige 85883&2?
D E NTAI— M O D E |— zebdw. Nie jest przeznaczona do stosowania we-
wnatrzustnego.
; Elastyczny, bardzo odporny fotopolimer na bazie zywic
ZOrtraX ReS| n y y . . .p. y p. . Y y O Transparent Butelka
epoksydowej. Umozliwia tworzenie detali o ostrych Vellow 500 mi
F I— EX | B I— E krawedziach i doktadnych szczegdtach.
. Elastyczna, odporna na uderzenia i precyzyjna zywica po-
Zortrax Resin limerowa. Wymaga krétkiego czasu naswietlania promie- Butelka
O Clear
FLEXIBLE Pro niami UV co przyspiesza proces druku. Po utwardzeniu, 500 ml
zachowuje swe wiasciwosci nawet w petnym stoncu.
Profesjonalna, bardzo trwata zywica inzynieryjna. Ograni-
. czona elastycznos¢ sprawia, ze jest wysoce odporna na Butelka
® Black
Zortrax Resin PP pekniecia, nawet pod wysokim obcigzeniem. Wraca do e 500 ml
pierwotnego ksztattu po odksztatceniu.

Zywica epoksydowa o wysokiej doktadnosci wymiaro-
Butelka

Zortrax Resin PRO wej i matowej powierzchni. Zapewnia wysoki stopieri @ Black 200
szczegotowosci i tatwose w obrébce.
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Zywice zaufanych partneréw dla O UV LCD

‘ ZYWICE FOTOPOLIMEROWE OPIS KOLORY POJEMNOSC
P Precyzyjna zywica odlewnicza do lekkiej bizuterii
BlueCast Original CCYZYINa 2ywiea 0 g Buteka
filigranowej. Moze by¢ formowana recznie po ® Dark Blue 5004
LC D/D I_P wydruku i pozostawia jedynie 0.003% resztki popiotu.

Zywica odlewnicza do standardowych prac jubiler-

BlueCast X5 skich. Moze by¢ wykorzystana w tym samym proce- Butelka
LCD/DLP sie co wosk odlewowy, spala sie bezresztkowo i nie 5009
wymaga dodatkowego utwardzania po wydruku.
Zywica odlewnicza do duzych jubilerskich wzorcow
BlueCast X10 yutca odenricza do duiyeh ublerskich
odlewniczych. Zapewnia gtadkie powierzchnie, wyso- Transparent Blue 5009
I_C D/D I_P kg doktadnos¢ wymiarowsg i spala sie bezresztkowo.
Biok tybilna zywica klasy Ila do druk i
Raydent CFOWﬂ iokompatybilna zywpa as/y adodru owamg el
. . tymczasowych koron i mostéw. Bardzo precyzyjna A2 1000 ml
& Br|dge Resin i wysoce odporna na Scieranie.
; Przezroczysta, biokompatybilna zywica klasy |
Raydent SU rglcal dedykowana do druku 3D szablonéw chirurgicznych. O Crystal Clear %‘ég'ﬁ“
G U|de R@Sl n Zapewnia wysoka doktadnos¢ wymiarowa.
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Telefon: +48 89 672 40 01

sales@zortrax.com

WWW.zZortrax.com

/najdz Resellera

Znajdz Resellera na zortrax.com/find-reseller
Woybierz kraj, a otrzymasz liste partneréw
najblizej Twojego miejsca zamieszkania.

DANE SPRZEDAWCY
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